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01. แนวคิดเร่ืองควำมแขง็แกร่งของPulley
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2. แนวคิดเร่ืองควำมแขง็แรงทนทำนของPulley
ส ำหรับสว่นประกอบหลกัที่รับควำมแข็งแรงทนทำนของPulleyส ำหรับ Belt Conveyor นั้นตอ้งรู้น ้ ำหนกัของแต่ละส่วนโดยค ำนวณจำกขนำดและกำรรับน ้ ำหนกั
ถำ้Pulleyเสียจะส่งผลโดยตรงท ำใหส้ำยพำนหยดุท ำงำน ดงันั้นเม่ือพิจำรณำถึงควำมแขง็แรงทนทำนของวสัดุแลว้ เรำเลือกวสัดุท่ีไม่เกิดควำมเสียหำยตำมทฤษฎีและมีกำร
รับประกนัตลอดกำรใชง้ำน (ส ำหรับส่วนท่ีน่ำกงัวลท่ีจะไดรั้บผลกระทบจำกกำรเกิดสนิมและเกิดกำรสึกเน่ืองจำกถูกถูไปมำนั้น จะมีกำรก ำหนดสเปคและพิจำรณำเป็นกรณี)

（1）ควำมแขง็แกร่งของเพลำ
ส ำหรับเพลำนั้นไม่ไดก้ ำหนดค่ำท่ียอมรับไดแ้ค่ควำมเคน้(กำรงอและกำรบิด)เท่ำนั้น แต่ยงัรวมไปถึงกำรโก่งตวัดว้ย และจึงไดมี้กำรก ำหนดคุณสมบติัของวสัดุ เสน้ผำ่น

ศูนยก์ลำงเพลำ รูปร่ำง และขนำด

（2）ควำมแขง็แกร่งของผิวหรือแผน่ผนงัของPulley
ส ำหรับShell(ผวิหรือแผน่ผนงั)ของPulleyนั้น จะมีกำรค ำนวณแรงเคน้โดยพิจำรณำจำกมุมกำรพนัของสำยพำนท่ีแตกต่ำงกนัไปตำมต ำแหน่งท่ีใชง้ำน แลว้จึง

ก ำหนดคุณสมบติัของวสัดุ ควำมหนำ รูปร่ำงและขนำดของPlate

3）ควำมแขง็แกร่งของ End Plate
ส ำหรับEnd Plateนั้น เม่ือพิจำรณำวำ่ถูกยดึไวโ้ดยHubและShell จึงไดใ้ช ้[สูตรShell แผน่กลมของTimoshenko] ในกำรค ำนวณหำแรงเคน้ท่ี

รวมทั้งกำรงอและแรงบิดเขำ้ดว้ยกนั เพ่ือก ำหนดควำมหนำ รูปร่ำงและขนำดแผน่Plate ของHubและของShell

1. บทน ำ
เมื่อมีกำรออกแบบPulleyส ำหรับBelt Conveyor ท่ีJRCจะพิจำรณำควำมแขง็แรงทนทำนของช้ินส่วนแต่ละตวั ตำมเง่ือนไขกำรรับน ้ ำหนกัท่ีPulleyรับได้
และก ำหนดคุณสมบติัของวสัดุ ขนำด และรูปร่ำงตำมกำรใชง้ำนและขอ้จ ำกดัเก่ียวกบัขนำด



01. แนวคิดเร่ืองควำมแขง็แกร่งของพูล่ี่

Pulley Conveyorนั้น รับแรงดึงจำก Belt Conveyorท่ีใชใ้นกำรขนส่งสินคำ้

โดยเฉพำะ Drive Pulley(ลอ้หวั) นั้นยงัรับแรงบิดจำกมอเตอร์เพื่อขบัเคล่ือนสำยพำนดว้ย

◆Drive Pulleyกไ็ด้รับแรงบดิด้วย◆Pulleyแต่ละชนิดรับแรงดงีจากBelt

Pulley Conveyor เป็นส่วนประกอบส ำคญัในกำรท ำงำนของสำยพำน เน่ืองจำกมีผลต่อกำรท ำงำนของสำยพำนอยำ่งมำกจึงตอ้งไม่ใหเ้กิดควำมเสียหำยข้ึน

นอกจำกน้ี Pulley Conveyor ยงัเป็นหน่ึงในส่วนประกอบต่ำงๆท่ีมีรำคำแพง ดงันั้นเพ่ือเร่ิมตน้กำรลงตน้ทุนไม่ควรเลือกวสัดุท่ีมีน ้ ำหนกัมำกโดยไม่จ ำเป็น
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2. มำตรฐำนกำรออกแบบ

【ข้อมูลConveyorทีจ่ าเป็น】

※ถ้ามข้ีอมูลอ่ืนนอกเหนือจากน้ืทีส่ามารถให้ได้กอ็าจจะน าไปสู่การลดcost

ได้

รายละเอยีดยงัสามารถดูได้จาก(ตอนออกแบบPulley ที ่JRCจะมหีัวข้อให้
ท าการตดิต่อ)

【มาตรฐานการออกแบบ】

・มุมกำรโก่งตวัท่ียอมรับไดข้องเพลำ（Material：กรณีท่ีใชS้45C）

Drive ⇒ 4นำที､ None Drive ⇒ 5นำที

・แรงเคน้ท่ียอมรับไดข้องเพลำ （ Material ： กรณีท่ีใช ้S45C）

แรงเคน้กำรงอ：Drive ⇒ 700kg/c㎡

None Drive ⇒ 800kg/c㎡

แรงเคน้กำรบิด                  ⇒ 450kg/c㎡

・อำยกุำรใชง้ำนของBearing ⇒ มำกกวำ่30000 hr.

※แน่นอนว่าส าหรับส่วนทีเ่ช่ือมติ่ShellและEnd plateกย็งัต้องพจิารณาแรงเค้น
ทีย่อมรับได้เช่นกนัและจงึจะท าการตรวจสอบระดบัความแขง็แกร่ง

ที ่JRC ไม่เพยีงเข้าใจแต่ขนาดภายนอก แต่ยงัรวมถึงข้อมูลConveyorและมาตรฐานการออกแบบจากประสบการณ์และทฤษฎ ี มกีารออกแบบPulleyทีเ่หมาะสม
(ก าหนดคุณสมบัตขิองวสัดุ)ทีรั่กษาความแขง็แกร่งทีต้่องการไว้

・สินคำ้ท่ีล ำเลียง

・ควำมสำมำรถในกำรขนส่ง

・ควำมกวำ้งของสำยพำน

・วธีิกำรขบั

・ลกัษณะกำรติดตั้งโรลเลอร์

・กำรยกConveyor

・ต ำแหน่งPulley

・ควำมเร็วของสำยพำน

・สเปคของมอเตอร์

・อุปกรณ์ปรับสำยพำน

・ควำมยำวConveyor

จำกขอบดำ้นหน่ึงไปขอบ
อีกดำ้นหน่ึง

・อุปกรณ์ลดควำมเร็ว

4



3. ประเภทวสัดุท่ีใชผ้ลิตเพลำ

เม่ือมีการเลือกวสัดุส าหรับผลติเพลา จึงมีความจ าเป็นทีจ่ะต้องค านึงคุณลกัษณะของวสัดุ ความเค้นการงอทีย่อมรับได้ และความเค้นการบิดทีย่อมรับได้

ประเภทวสัดุ ช่ือ การเช่ือม

ความเค้นการงอทีย่อมรับได้ ความเค้นการบิดทีย่อมรับได้
Drive/None Drive   

เพลาขับ/เพลาตาม
（ kg/㎡ ） （ kg/㎡ ）

SS400 เหลก็รีดร้อนส าหรับโครงสร้างทัว่ไป 〇 600 / 700 400

S25C เหลก็กล้าคาร์บอนส าหรับโครงสร้างเคร่ืองจักร 〇 600 / 700 400

S35C เหลก็กล้าคาร์บอนส าหรับโครงสร้างเคร่ืองจักร × 600 / 700 400

S45C เหลก็กล้าคาร์บอนส าหรับโครงสร้างเคร่ืองจักร × 700 / 800 450

SUS304 สแตนเลส 〇 670 / 770 430

SCM435 เหลก็โครเมีย่มโมลบิดนีัม × 1400 / 1600 970

SCM440 เหลก็โครเมีย่มโมลบิดนีัม × 1500 / 1800 1000

ตารางข้างบน เป็นค่ามาตรฐานของ JRC (ณ เดือน เมษายน ปี2557) ใช้เม่ือผลติเพลาส าหรับPulley แต่อาจจะมีค่าที่แตกต่างกนัจากค่าทั่วไปรวมถึงการใช้งานที่แตกต่างกัน

5



5. ขั้นตอนกำรผลิตPulley
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ตวัอยำ่งวิธีกำรผลิตPulley

วตัถุดิบท่ีใชผ้ลิตเพลำ

สัง่ซ้ือวตัถุดิบ

ข้ึนรูปดว้ยเคร่ืองจกัร

วตัถุดิบท่ีใชผ้ลิต Shell(ผิวหรือแผน่ผนงั)

HUB(ช้ินส่วนท่ี
เช่ือมกบัEnd 

Plate)

End 
Plate(แผน่
เหล็กกลม)

กำรเช่ือม

กำรประกอบ
โดยกำรเช่ือม

ท่ีเสร็จ
สมบูรณ์ 

Finished goods

กำรข้ึนรูปเพลำส ำหรับ
Pulley

กำรกลึงท่อ

กำรใหค้วำมร้อน

กำรเซำะร่องล่ิม กำรเช่ือมShellและEnd Plate

สัง่ซ้ือวตัถุดิบ

กำรเผำให้ท่อขยำยจำกนั้นก็สอดเพลำเขำ้ไปพอ
ท่อเยน็ตวัลงท่อก็จะหดตวัและบีบเพลำให้แน่น 

วตัถุดิบท่ีใชผ้ลิต Shell
(ผิวหรือแผน่ผนงั)

ข้ึนรูปดว้ย
เคร่ืองจกัร

สัง่ซ้ือวตัถุดิบ



5. ขั้นตอนกำรผลิตPulley

Turn table
และ

เคร่ืองเช่ือมกึง่อตัโนมัติ

การกลงึด้านนอกPulley
ด้วยเคร่ืองกลงึแบบธรรมดา

ก าหนดต าแหน่งการเช่ือม

ท่ี JRCมีกำรควบคุมCenterของShell ,End Plate, Hub และเพลำอยำ่งละเอียด 
เม่ือPulleyเสร็จแลว้จะหนีศยูน์เพียงเล็กนอ้ยเท่ำนั้นและควำมหนำของผิวก็มีควำมสม ่ำเสมอมำกข้ึน
ถำ้ควำมบำลำนซ์ของPulleyใมดี่จะส่งผลเสียต่ออำยกุำรใชง้ำนของBearing
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8. แนะน ำอุปกรณ์หลกัๆ

การเซาะร่องลิม่ที่Hub
（เคร่ืองเซาะร่องลิม่）

การขึน้รูปEnd Plate
（เคร่ืองกลงึอตัโนมัติ Dainichi）

การตัดเพลาเตรียมขึน้รูป
（เคร่ืองตัดอตัโนมัติ CNC）

การตัดShell(ผวิ)
（เคร่ืองตัดอตัโนมัติ Amada）

การเซาะร่องลิม่ที่เพลา
（เคร่ืองกดั Ohtori Kikou NC）

การขึน้รูปHub
（เคร่ืองกลงึ NC）

การกลงึขึน้รูปเพลา
（เคร่ืองกลงึอตัโนมัติ Takizawa）
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8. แนะน ำอุปกรณ์หลกัๆ

ในโรงงานมีเคร่ืองจกัรทั้งขนาดเลก็และใหญ่รวมทั้งหมด 83เคร่ือง

Ｎｏ， 機械名称 加工品寸法／容量

1 ポジショナー型円周溶接装置  外径Φ600　長さ2000mm

2 ターニングロール型円周溶接装置  外径Φ1200　長さ3000mm　角度傾斜MAX70度

3 大型ターニングロール型円周溶接設備  外径Φ1500　長さ3000mm　角度傾斜MAX70度

4 汎用旋盤  加工径Φ300・加工長さ2000mm

5 CNC旋盤  加工径Φ340・加工長さ950ｍｍ貫通穴Φ70

6 汎用旋盤  加工径Φ400・加工長さ1010mm

7 ＮＣ旋盤  加工径Φ460・加工長さ1010mm

8 CNC普通旋盤（電脳）  加工径Φ510・加工長さ1500ｍｍ

9 汎用旋盤 大  加工径Φ525・加工長さ6000mm

10 大型 汎用旋盤  加工径Φ1200・加工長さ4000mm

11 CNC普通旋盤（電脳）  加工径Φ650・加工長さ2000ｍｍ　

12 CNC普通旋盤（電脳）  加工径Φ650・加工長さ3000ｍｍ　

13 CNC普通旋盤（電脳）  加工径Φ980・加工長さ3000ｍｍ

14 CNC普通旋盤（電脳）  加工径Φ1050・加工長さ3000ｍｍ　

15 バーベル溶接設備  パイプΦ508×シャフト1,800まで

16 バーベル位置決め治具  パイプΦ508×シャフト1,800まで

17 ＮＣ軸加工専用機  軸長900～2500　軸径Φ75～Φ110まで可

18 立形マシニングセンタ  T:1550×740

19 ベッド型ＮＣフライス  T:2700×910
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Dimension/CapacityMachine Name

เคร่ืองกลึง CNC

เคร่ืองกลึงธรรมดำ
เคร่ืองกลึง NC

เคร่ืองกลึง CNC (อตัโนมติั)

เคร่ืองกลึงธรรมดำ

เคร่ืองกลึงธรรมดำขนำดใหญ่
เคร่ืองกลึงธรรมดำขนำดใหญ่
เคร่ืองกลึง CNC (อตัโนมติั)
เคร่ืองกลึง CNC (อตัโนมติั)
เคร่ืองกลึง CNC (อตัโนมติั)
เคร่ืองกลึง CNC (อตัโนมติั)

เคร่ืองข้ึนรูปเพลำ NC

เสน้ผำ่นศูนยก์ลำงรอบนอกΦ600 ・ ควำมยำว 2000mm

เสน้ผำ่นศูนยก์ลำงรอบนอกΦ1200 ・ ควำมยำว 2000mm ・ มุมเอียงสูงสุด70°

เสน้ผำ่นศูนยก์ลำงรอบนอกΦ1500 ・ ควำมยำว 3000mm ・ มุมเอียงสูงสุด70°

เสน้ผำ่นศูนยก์ลำงรอบนอกΦ300・ ควำมยำว 2000mm

T : 2700 ×910

T : 1550 ×910

ควำมยำวเพลำ900～2500 เสน้ผำ่นศูนยก์ลำงเพลำΦ75～Φ110 

ท่อΦ508×เพลำถึงขนำด Φ1800

ท่อΦ508×เพลำถึงขนำด Φ1800

เสน้ผำ่นศูนยก์ลำงหลงัจำกกลึงΦ340・ ควำมยำวหลงัจำกกลึง 950mm ・ ขนำดรู
Φ70
เสน้ผำ่นศูนยก์ลำงหลงัจำกกลึงΦ400 ・ ควำมยำวหลงัจำกกลึง 1010mm

เสน้ผำ่นศูนยก์ลำงหลงัจำกกลึงΦ460 ・ ควำมยำวหลงัจำกกลึง 1010mm

เสน้ผำ่นศูนยก์ลำงหลงัจำกกลึงΦ510 ・ ควำมยำวหลงัจำกกลึง 1500mm

เสน้ผำ่นศูนยก์ลำงหลงัจำกกลึงΦ525 ・ ควำมยำวหลงัจำกกลึง 6000mm

เสน้ผำ่นศูนยก์ลำงหลงัจำกกลึงΦ1200 ・ ควำมยำวหลงัจำกกลึง 4000mm

เสน้ผำ่นศูนยก์ลำงหลงัจำกกลึงΦ650 ・ ควำมยำวหลงัจำกกลึง 2000mm

เสน้ผำ่นศูนยก์ลำงหลงัจำกกลึงΦ650 ・ ควำมยำวหลงัจำกกลึง 3000mm

เสน้ผำ่นศูนยก์ลำงหลงัจำกกลึงΦ980 ・ ควำมยำวหลงัจำกกลึง 3000mm

เสน้ผำ่นศูนยก์ลำงหลงัจำกกลึงΦ1050 ・ ควำมยำวหลงัจำกกลึง 3000mm

Position Type Circumferential Welding Device

Turning table Type Circumferential Welding Device

Turning table Type Circumferential Welding Device(ชนำดใหญ่)

Barbell-shape Positioning Jig

Barbell-shape Welding Device

Vertical Machining Center

Bed Type NC Horizontal Milling Machine



■ ช่ือส่วนประกอบต่ำงๆของPulley
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End Plate(แผน่กลมๆ)

เพลำ

Pillow Block(Bearing
ตุ๊กตาทรงหมอนอเนกประสงค์)
เลือกตำมเส้นผำ่นศูนยก์ลำงของเพลำ
และตรวจสอบอำยกุำรใชง้ำนของ
Bearing

Lagging (ฉนวนยำง)
เลือกฉนวนท่ีเหมำะสมเพ่ือใหแ้น่ใจวำ่แรงเสียดทำน
จะไม่ท ำใหเ้กิดกำรล่ืนท่ีสำยพำนและพ้ืนผิวของ
Pulley และเพื่อป้องกนัส่ิงท่ีไม่ตอ้งกำรเกำะติดบน
พ้ืนผิวของ Pulley

Back Stop (Cam Clutch)

กรณีท่ีมีควำมกงัวลเก่ียวกบักำรหมุน
ยอ้นกลบัเน่ืองจำกกำรโหลดส่ิงของท่ี
ล ำเลียงบนสำยพำนท่ีเอียง อีกทั้งยงั
เลือกอุปกรณ์ป้องกนักำรหมุน
ยอ้นกลบั (Back Stop ) ตำม
แรงบิดกำรหมุนยอ้นกลบัไดด้ว้ย

Hub

Shell(ผิว)

Sprocket (เฟืองโซ่)
เลือกใชC้oupling(ยอย)
เช่ือมต่อโดยตรงกบัตวัลด
ควำมเร็วหรือ Hollow 

Shaft(เพลำกลวง)

วสัดุท่ีเลือกใชโ้ดยจำกกำรค ำนวณควำมแขง็แกร่ง
Shell(ผิว)….. เน่ืองจำกเป็นวสัดุท่ีมีผลต่อกำรบำลำนซ์น ้ำหนกัค่อนขำ้งมำก
ขอแนะน ำให้ใชใ้นพ้ืนท่ีท่ีนอ้ยและจ ำกดัท่ีสุด
End Plate ….. แนะน ำให้ใช้ Know how ดว้ยวิธีกำรใชว้สัดุท่ี
เช่ือมต่อกนัไดท้ั้ง Shellและเพลำเป็นตวัคอยถ่วงเพ่ือท่ีจะไดร้องรับโหลดไดเ้ยอะ
Hub….. แนะน ำให้ใชว้สัดุท่ีมีขนำดโครงสร้ำงท่ีพอดีกนักบั End Plate 

และHub และใชวิ้ธีกำรเผำให้ท่อขยำยจำกนั้นก็สอดเพลำเขำ้ไปพอท่อเยน็ตวัลง
ท่อก็จะหดตวับีบเพลำให้แน่น และตรงส่วนDrive Pulleyนั้นก็ให้ใชล่ิ้มเพ่ือ
รักษำหรือคงระบบส่งก ำลงัให้สมบูรณ์
เพลำ….. คำดวำ่จำกกำรใชง้ำนท่ีเกินก ำลงัอำจจะท ำให้เพลำเกิดกำรหมุนบิด
เบ้ียว บิดงอไดแ้นะน ำให้ใชว้สัดุท่ีเลก็ท่ีสุด
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■ โครงสร้ำงแต่ละType

ชนิดยดึเพลำกบัend plateให้ติดกนัโดยกำร
เช่ือม ส่วนใหญ่ใชส้ ำหรับงำนเบำและPulleyท่ี
มีเส้นผำ่นศูนยก์ลำงเลก็(บำงคร้ังเรียกวำ่ชนิด
Single side Plate)

ชนิดเช่ือมEnd Plate ท่ีHubและยดึ Hub
กบัเพลำให้ติดกนัโดยกำรเผำให้ท่อขยำยจำกนั้นก็
สอดเพลำเขำ้ไปพอท่อเยน็ตวัลงท่อกจ็ะหดตวับีบ
เพลำให้แน่น เป็นโครงสร้ำงของPulleyทัว่ไป
และใชใ้นกำรรับน ้ำหนกัท่ีหลำกหลำย

โครงสร้ำงเกือบทั้งหมดจะเหมือนกบั A Type 
ใชก้รณีท่ีควำมแตกต่ำงของควำมหนำของPlate
ระหวำ่งEnd PlateกบัShellมีมำก  กำร
ลดควำมแตกต่ำงของควำมหนำของPlate มีผล
ในกำรลดควำมเขม้ขน้ของแรงเคน้

ชนิดท่ีรวม C Type และ D Type เขำ้
ดว้ยกนัจนถึงส่วนทำ้ยของShell โดยกำร
เช่ือมในจุดท่ีเกิดแรงเคน้นอ้ยและถูกลดควำม
แขง็แรงลงเน่ืองจำกกำรเช่ือม ส่วนใหญ่จะใชก้บั
งำนหนกั

ชนิดน้ีจะรวมโครงสร้ำง HubกบัEnd Plate
ของ A Type รวมเขำ้ดว้ยกนั   มีกำรขจดั
ผลกระทบจำกควำมร้อนจำกกำรเช่ือมออกไปจึงท ำให้
โครงสร้ำงสำมำรถทนต่อแรงบิดสูงไดแ้ละยงัใชเ้ม่ือมี
กำรเช่ือมท่ียุง่ยำกเน่ืองจำกเส้นผำ่นศูนยก์ลำงมีขนำดเลก็

ชนิดน้ีจะรวมโครงสร้ำง HubกบัEnd 
Plate ของ B Type รวมเขำ้ดว้ยกนั 
เช่นเดียวกบัB Type ควำมเคน้จะลดลงโดย
กำรท ำให้ควำมหนำของPlateบำงลงจำกทำง
ฝ่ังShell

* ส่วนน้ีมีEnd Plate(A,B,C,D) 
รวมอยูด่ว้ย ชนิดน้ีจะยดึHubและเพลำดว้ยตวั
ยดึ(power lockต่ำงๆ) สำมำรถเปล่ียน
เพลำไดแ้ละสำมำรถรองรับงำนหนกัและแรงบิด
สูงได้

Type Type Type



■ กำรเลือกใชฉ้นวนยำง

13

Pad Lagging

ส่วนใหญ่จะใชก้บัPulley none

driveท่ีสมัผสักบัสำยพำนดำ้นท่ี
สกปรก（ดำ้นท่ีวำงส่ิงของท่ี
ล ำเลียง）และป้องกนัไม่ให้ส่ิงของท่ี
ล ำเลียงติดกบัPulley

No Lagging

ในหลำยกรณี จะไม่มีกำรหุ้มฉนวนท่ี
Pulley none driveท่ีไม่ไดส้มัผสั
กบัสำยพำนดำ้นท่ีสกปรกหรือบริเวณท่ีแทบ
จะไม่มีส่ิงของท่ีล ำเลียงติดมำกบัสำยพำน

ส่วนใหญ่จะถูกใชท่ี้Pulley none

drive ดำ้นท่ีสมัผสักบัสำยพำนดำ้นท่ี
สกปรก（ดำ้นท่ีวำงส่ิงของท่ีล ำเลียง）
และทนต่อกำรเสียดสีไดเ้ป็นอยำ่งดี เน่ืองจำก
มีควำมอ่อนตวัดีกวำ่Lagging pad จีง
มีประสิทธิภำพกำรป้องกนัไม่ให้ติดไดสู้ง  

Blue liner Ceramic Lagging

กรณีท่ีใชเ้ซรำมิกซ่ึงมีค่ำสมัประสิทธ์ิแรง
เสียดทำนสูงกวำ่ยำง จะท ำให้เกิดแรงเสียด
ทำนมำกข้ีน สำมำรถใชไ้ดท้ั้งPulley

Drive และ Pulley none drive 

และก็มีหลำยชนิด

Spur Lagging(ฉนวนเดือย)

ส่วนใหญ่จะถูกใชท่ี้Pulley drive และ
มีผลในกำรเพ่ิมแรงเสียดทำนให้กบัสำยพำน
นอกจำกน้ียงัท ำงำนร่วมกบัConveyorท่ี
ท  ำงำนไดท้ั้งforward และ reverse

กำรใชง้ำนเหมือนกบั Spur Lagging ถูก
ใชง้ำนท่ี Pulley drive สำมำรถเพ่ิมแรง
เสียดทำนให้กบัสำยพำนและยงัสำมำรถเป็นตวั
ช่วยขดูส่ิงท่ีไม่ตอ้งกำรระหวำ่งสำยพำนกบั
Pulleyออก
ถึงแมว้ำ่ทิศทำงกำรหมุนจะคงท่ี แต่โดยทัว่ไปก็
จะถูกใชง้ำน

ส่วนใหญ่จะถูกใชท่ี้ Pulley drive ของ
Conveyorท่ีท  ำงำนไดท้ั้งforward และ
reverse ผลท่ีไดจ้ะคลำ้ยกบัDiamond 

cut Lagging แต่เน่ืองจำกพ้ืนท่ียำงท่ีสมัผสั
กบัสำยพำนมีขนำดใหญ่จีงสำมำรถทนต่อแรงกด
บนพ้ืนผิวไดม้ำก

Double helical 
Lagging(ฉนวนเกลียวคู่)

Diamond cut Lagging
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